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B schr ibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine 
Rundhammermaschine mit BackanschlieBkeilen 
zum Einstichhammern, wobei die 5 
BackenchlieBkeile zwischen HammerstoBel und 
Hammarbacken achsparallei verschieb- und 
auswechselbar ahgeordnet sind. 

Es sind Rundhammermaschinen bekannt, 
welche mittels radial gefuhrten 10 
Hammerwerkzeugen zur 

Querschnittsverminderung durch oszillierende 
Hammerbewegungen bei . stangen- oder 
rohrformigem Gut dienen. Hierbei wird des Gut 
unter Vorschub im Querschnitt reduziert? 15 

Desweiteren ist bekannt zum sogen. 
Einstichhammern der oszillierenden 
Hammerbewegung den Hammerwerkzeugen eine 
radiale Zustellbewegung zu Oberiagern. Dies 
geschieht mittels Keiieji, welche zwischen den 20 
HammerstdBeln und Hammerbacken in 
achsparelleler Richtung verschoben werden. Die 
Verschiebung der Keile erfofgt nach der US-PS 26 
69 137 mittels verschiebberem Verstellflansch, en 
welchem sie beweglich eingehangt sind, um die 25 
oszillierende Hammerbewegung und 
gegebenenfalls auch die Zustellbewegung der 
Hammerwerkzeuge aufnehmen zu konnen.? 

Um bei Maschinen mit langsam laufender oder 
stitlstehender Hammerwelle und umlaufendem 30 
AuBenring ein Zufellen der Hammeroffnung 
mangels Zentrifugalkraft beim Einfuhren des 
Werkstucks zu vermeiden, ist.es bekannt die 
HammerstoBel mittels Federn am Kopf zuruck zu 
halten und die austauschbaren Hammerbacken 35 
formschlussig, beispielsweise mittels 
Klemmstucken oder Spannpratzen an diesen 
festzuhalten. Bei den vorgeschilderten 
Rundhammermaschinen mit BackenschlieBkeilen 
zum Einstichhammern ist dies aber nicht moglich, 40 
da bei dieser Maschinenausfuhrung die 
Hammerbacken in bezug auf die HammerstoBel 
radial verschiebbar sein mussen. 

Es ist ferner bekannt bei Maschinen in 
Zweibackenausfuhrung Federn zwischen den 45 
Hammerbacken anzuordnen und somit 
Hammerbacken und HammerstoBel gemeinsam 
offen zu halten; hierbei sind die Federn jedoch 
einer erhohten Verschmutzungs- und 
Bruchgefahr ausgesetzt, auch lassen sich bei 50 
Maschinen in Mehrbackenausfuhrung solche 
Federn nicht einbauen. 

Aufgabe der Erfindung ist es hiergegen auch 
bei vermittels BackenschlieBkeilen radial 
verschiebbarer Anordnung der Hammerbacken 55 
eine Ruckstellung derselben zur Offenhaltung der 
Hammeroffnung zu erreichen. 

Diese Aufgabe ist bei Rundhammermaschinen 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 
erfindungsgemaB dadurch gelost, daB 60 
HammerstoBel und Hammerbacken achsparallele 
Bohrungen aufweisen, in welche ein beide 
verbindender Federbiigel eingesteckt ist. Die 
Wirkung der damit beansprucht n MaBnahmen 
besteht darin, daB der Federbugel bei 65 



ungenug nder Zentrifugalkraft b i langsam 
laufender bzw. stilistehender Maschine 
HammerstoBel und Hammerbacken federnd 
zusammen halt und die HammerstoBel so offen 
gehalten werd n. 

Die Rundhammermaschine mit 
BackenschlieBkeilen gemaB der Erfindung wird in 
einem Ausfuhrungsbeispiel an Hand einer 
Zeichnung naher erlautert und zwarzeigen: 

Figur 1 die Frontansicht eines Hammerwerks, 
Figur 2 die perspektivische Ansicht von 
HammerstoBel mit Keil und Hammerbacken und 

Figur 3 den zugehorigen Federbugel. 

Wie aus der Zeichnung ersichtlich wird, b steht 
das Hammerwerk aus der Hammerwelle 1 mit 
HammerstoBel 2 und Hammerbacken 3, welche (3) 
die Hammeroffnung 4 bilden fur das Werkstuck 5. 
Zwischen den Hammerbacken 3 und den StoBeln 
2 sind sodann die BackenschlieBkeile 6 
achsparallei verschiebbar. Danach folgen die 
Druckrollen 7 mit Kafig 8, welche auf die Kopf e 9 
der Hammerbacken 2 bei Drehung der Welle 1 
wirken und welche (7) im AuBenring 10 lauf n. Bei 
anderen Ausfuhrungen konnen auch der 
AuBenring 10 anstelle der Welle 1 umlaufen oder 
es laufen beide (1 und 10) gleichsinnig mit 
unterschiedlicher Geschwindigkeit oder auch 
gegensinnig zueinander um. Durch di sen 
unterschiedlichen Umlauf entsteht die 
oszillierende Hammerbewegung der 
HammerstoBel 2 mit Hammerbacken 3, welchen 
mittels den BackenschlieBkeilen 6 eine radiale 
Zustellbewegung uberlagerbar ist. SchlieBlich sind 
Zweir, Drei- und Vierbackenanordnungen 
bekannt.? 

Die HammerstoBel 2 werden mittels F dern 1 1 
an den Hammerkdpfen 9 bei ungeniigender 
Zentrifugalkraft bei langsam laufender bzw. 
stilistehender Maschine offen gehalten. Um nun 
bei ausfahrbar zwischengeschalteten 
BackenschlieBkeilen 6 ein Zufallen der 
Hammerbacken 3 zu vermeiden, weisen die 
HammerstoBel 2 und Hammerbacken 3 
achsparallele Bohrungen 12 auf, in welche ein 
beide verbindender Federbugel 13 eingesteckt ist. 
Dieser Federbugel 13 ist an seinem 
einzusteckenden Federarm 13a und 13b so 
gebogen, daB die Abstutzung genugend weit im 
HammerstoBel 2 und im Hammerbacken 3 liegt, 
um dieselben federnd zusammen zu halten. Im 
ubrigen ist der Federbugel 13 kopfseitig bei 14 
seitwarts abgekropft, sodaB der zwischen 
HammerstoBel 2 und Hammerbacken 3 liegende 
BackenschlieB Keil 6 ausfahren kann. 



Patentanspru che : 

1. Rundhammermaschine mit 
BackenschlieBkeilen (6) zum Einstichhammern 
wobei die BackenschlieBkeile (6) zwischen 
HammerstoBel (2) und Hamm rbacken (3) 
achsparallei yersphieb- und auswechselbar 
angeordnet sind, dadurch gekennzei'chnet, daB 
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HammerstoB I (2) und Hammerbacken (3) 
achsparallele B hrungen (12) aufweisen, in 
welche (12) in beide verbindender Federbugel 
(13) eingesteckt ist. 

2. Rundhammermaschine nach Anspruch 1, 
dadurch gekehnzeichnet, daS der Federbugel (13) 
an seinen einzusteckenden Federarmen (13a, 13b) 
so zusammengebogen ist da& die Abstutzung 
genugend weit im HammerstoSel (2) und im 
Hammerbacken (3) liegt, urn dieselben federnd 
zusammen zu halten. 

3. Rundhammermaschine nach Anspruch 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet dafc der 
Federbugel (13) kopfseitig seitwarts (bei 14) 
abgekropft ist, derart, dafc der zwischen 
HammerstoBel (2) und Hammerbacken (3) 
liegende Backenschlie&keil (6) ausfahrbar ist. 



que I'appui p6netre suffisamment loin dans le 
coulisseau d'estampage (2) et dans la machoir 
d'estampage (3) pour les maintenir ensemble 
avec effet elastique. 

5 3) Estampeuse a marteau d'apres la 

revendication no 1 ou 2, caracteris£e par le fait 
que la bride de ressort (13) est coud'e 
Iat6ralement (sur 14) cdt6 tete de telle maniere 
que la clavette de fermeture des machoir s (6) r 

10 situge entre coulisseau d'estampage (2) t 
mSchoires d'estampage (3), soit amovibl . 
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Onions 

1. A circular swaging machine comprising die- 
closing wedges (6) for a forging of recesses, 

wherein said die-closing wedges (6) are 25 

cDetachably disposed between die-actuating rams 

(2) and dies (3) and are displaceable parallel to 

the axis, characterized in that the die-actuating 

rams (2) and the dies (3) have bores (12), which 

ars parallel to the axis, and a U-shaped spring (13) 30 

is inserted into said borses to connect the ram (2) 

to the die (3). 

2. A circular swaging machine according to 
claim 1 , characterized in that insertable spring 

legs (13a, 13b) of the U-shaped spring (13) are 35 
bent toward each other to such an extent that 
their points of engagement are disposad in the 
ram (2) and the die (3) in such a depth that the 
ram and the die are resiliency held together. 

3. A circular swaging machine according to 40 
claim 1 1 or 2, characterized in that the U-shaped 
spring ( 13) is laterally offset (at 14) at its head so 

that the die-closing wedge (6) disposed between 
the ram (2) and tes die (3) is extensible. . 

.45 



[fSevoinjdcca^DOinis: 

1) Estampeuse a marteau avec clavettes de 50 
fermeture des machoires (6) pour I'execution de 
gorges par estampage, les clavettes de fermeture 

des machoires (6) etant disposees entre 

coulisseau d'estampage (2) et machoires 

d'estampage (3) et deplacables parallelement a 55 

I'axe ainsi que remplacables, caracterisee par le 

fait que le coulisseau d'estampage (2) et les 

mSchoires d'estampage (3) present nt des 

alesages parallales d I'axe (12) dans lesqu Is (12) 

sont log ' s des brides d ress rt (13) les r liant 60 

tous deux. 

2) Estampeuse d marteau d'apres la 
revendication no 1 , caracterisde par le fait que la 
bride de ressort (13) est cintre sur ses bras de 

ressort a introduce (13a, 13b) ae telle maniere 65 
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